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‘ Odbijacze typu F - opis wyrobu.
Odbijacze o zwiekszonej wytrzymatosci. Wyroby o

doskonatej jakosci, posiadajace dwie gtowice-blizniaki.
Powierzchnia odbijacza wraz z gtowicg zostaty uformowane i
potaczone w jednym cyklu procesu technologicznego, co
zapewnia bardzo wysokg wytrzymato$¢ wyrobu,
wyprodukowanego na bazie elastycznego winylu. Odbijacze typu
F sg produkowane z myslg o wykorzystaniu na morzu. Gtowica
odbijacza ma takg samg konstrukcje jak gtowica boji typu A.
Wysoka odpornosc¢ na erozje, mozliwos¢ pochtoniecia duzej
energii oraz umiarkowana waga umozliwiajg wykorzystanie tego
typu odbijaczy do statkéw o DWT okoto 1.500. Szczegdtowq
informacje oraz wyniki testow dotyczgcych odbijaczy wiekszych
wymiaréw (od F7 do F13 oraz A5-A7) mozna otrzymac¢ dodatkowo
na specjalne zamowienie.
Odbijacze typu F sg odporne na wszelkie warunki pogodowe.
Skala temperatur od -20°C do +60°C, pozwala stosowac¢ te wyroby w warunkach zaréwno arktycznych
jak i tropikalnych. Materiat jest odporny na dziatanie olejow mineralnych oraz na promienie stoneczne.

Kolory standardowe: biaty, granatowy.

Odbijacze typu F - dane techniczne

) Srednica
Wypornos¢| Srednica | Wysokosé otworu Ciezar
uchwytu
Ozn. typu kg mm mm mm Kg
F1 8,0 150 610 22 1,0
F 02 15,0 200 660 25 1,65
F2 16,0 220 610 28 1,75
F3 22,0 220 745 28 2,1
F4 35,0 220 1040 28 2,9
F5 35,0 290 775 28 3,0
F 6 60,0 290 1090 28 4,2
F7 85,0 375 1020 28 53
F8 135,0 375 1440 28 7,6
F 11 310,0 590 1455 28 10,6
F13 700,0 750 1880 40 23,0




Zasady uzytkowania wyrobéw POLYFORM.

Glowica. Produkty POLYFORM charakteryzujg sie wzmocniong gtowicg w granatowym kolorze.
Surowiec uzywany do jej produkcji jest bardzo wytrzymaty i wystarczajgco elastyczny do utrzymania
duzego obcigzenia. Ta kombinacja wytrzymatos$ci oraz elastycznosci stanowi o marce handlowej
produkcji POLYFORM. Wazny jest takze fakt, iz powierzchnia boi wraz z glowica zostaty potagczone
jednoczesnie podczas technologicznego procesu formowania, ktéry zapewnia bardzo wysokg
wytrzymatos$¢ wyrobu.

Zawory. Kazdy wyrob POLYFORM zawiera plastykowy zawor.

* Typ V20. Podczas napetnienia, trzpien w dolnej czesci zaworu pozwala na swobodng regulacje
doptywu powietrza. W celu zabezpieczenia odbijacza przed utratg powietrza, nalezy mocno zacisnaé
trzpien zaworu.

* Typ V30. Napetnianie nalezy wykona¢ bezposrednio przez centralny otwér trzpienia zaworu, za
pomocag recznej pompy lub sprezarki (Srednica zaworu musi doktadnie pasowa¢ do weza pompy). Nie
nalezy poruszac trzpieniem zaworu, jesli nie jest wymagana regulacja cisnienia.

* Typ V40. Zawor zostat skonstruowany z mozliwoscig fatwej regulacji cisnienia. Nie zawiera
trzpienia.

Napetnianie. Produkty POLYFORM zaprojektowane sg do napetniania od 0,15 do 0,20 bara w
temperaturze 20°C. Przy eksploatacji w warunkach tropikalnych, napetnienie wynosi od 0,05 do 0,06
bara. W przypadku napetniania bez ci$nieniomierza, scianki boi musza by¢ catkiem napiete. W
napetnionym odbijaczu $cianka powinna ugigé¢ sie okoto 0,65cm pod lekkim naciskiem reki (przy
eksploatacji w warunkach tropikalnych ugiecie wynosi okofo 1,5cm). Dane dotyczace maksymalnego
ci$nienia umieszczono w opisie technicznym. Napetnienie odbijacza wiekszg niz dopuszczalna iloscig
powietrza spowoduje jego uszkodzenie.

Przechowywanie. W wyrobach przechowywanych przez dtuzszy okres czasu, niezbednie jest
otwarcie kartonéw oraz zaworéw odbijaczy. Zaleca sie takze lekkie napetnienie odbijaczy.
Przechowywane wyroby nalezy chroni¢ przed zamrazaniem, nagrzewaniem do wysokich temperatur
oraz Swiattem stonecznym.

Czyszczenie. Mozna uzywac srodkéw czyszczacych do winylu, alkoholi mineralnych oraz zwyktej
wody z mydtem. Silne Srodki chemiczne jak lakiery do polerowania lub aceton moga nieodwracalnie
uszkodzi¢ wyroby niszczgc chemiczny sktad powierzchni.

Oznakowanie. Do oznaczenia moga by¢ wykorzystane farby przeznaczone do I$nigcych
powierzchni z miekkiego PVC oraz marker wodoodporny.

Cumowanie. Dla maksymalnego bezpieczenstwa, przy cumowaniu zaleca sie wykorzystanie
jedynie uchwytu na dolnej, podwodnej czesci boi. Typ boi nalezy dostosowac do wagi obiektu, ktéry
musi utrzymac. Wymiary sztaby metalowej do cumowania oraz uchwytu, nalezy dostosowac do
rozmiaru i wagi jednostki ptywajacej, warunkéw pogodowych, pradéw wodnych i wysokosci fal na
obszarze przeznaczonym do cumowania. W przypadku watpliwosci zaleca sie konsultacje ze
specjalista.
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